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Ein Unternehmen mit Ingenieur-technischen Leistungen und
einer aquivalenten Produktionskapazitat zur Umsetzung
eigener Konstruktionsleistungen

FCE Fluid Control Engineering GmbH ¢ Hohenwindenstralle 13 « D-99086 Erfurt ¢« Germany
Tel.: +49 (361) 74 91 450 « Fax: +49 (361) 73 09 630
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Firmenprofil der J c
FCE Fluid Control Engineering GmbH
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FCE Fluid Control Engineering GmbH wurde

1992 als eine Firma gegrundet, deren Haupt-
aufgaben im Bereich der Konstruktion und dem

Bau von Pressenzubehor lag.

Bis heute entwickelte sich unsere Firma zu einem
Partner der Automobilindustrie, sowie von Firmen des
Maschinen- und Anlagenbaus im Bereich Rohrleitungen
aus Edelstahl und anderen Werkstoffen.
Echtzeitsimulationen zur Erhéhung der Effektivitat von
Prozessen stellt ein weiteres Geschaftsfeld dar.
Neue Geschétftsfelder, wie der Technologietransfer
bei der Blechbearbeitung sind hinzugekommen und
werden internationalisiert.

Leistungsiubersicht der Bereiche:

Engineering: Konstruktion und Design, Prozessoptimierung,
Planungsarbeiten fur Pressenlinienbetreiber
3D - CAD Entwicklungen, Konstruktion mit Autocad,
Unigraphics, CATIA, ROBCAD Studien
fur Anwendungen im Maschinen- und Rohrleitungsbau

Produktion: Baugruppen furr Pressen und Pressenlinien
Rohrleitungen aus Stahl und Edelstahl fur diverse Anwendungen

Service: Reparaturen und Ersatzteilservice
» Service an Pressen aller Fabrikate fur Hydraulik und Pneumatik
» Schulung lhres Bedien- und Wartungspersonals
» Weitere Serviceleistungenin Bereich Konstruktion und Bau
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[ Uberlast-Sicherheits Einheiten in Karosserie-Pressen
der Blechbearbeitungsindustrie

Production
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Overload-safety units for big presses
in sheet metal industey
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Eigenschaften / Features

* kurge Eeakiionszeiten | <20 mas)
* kleine gesmetr. Abmessungen
* niedrige Kosten [Einhelt

* schnelle Installation

[ P
BavgriiBen vom 2000 kN bis 1O kN Presskrafi realisicriar.
Ramges from 2000 KN wntil 100000 KN poseer of capacity to

realize. + very short response time [ <20 ms)
» very small dimensions

Fiir di'l_l'l Blechhalter | Far the blank holder L [ TR | er Ll

Diese berlasteinheiten kompensieren susatzlich den s very quickly to install

Presskmtiabball im Bechhalter bei Aufsetzen des Ziehstdilsls,

These overlpad-safety units competsate additional the press
force droga in blank holder suspension polnt by comtact
| between slider and sheet metal,
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Counterbalance cylinders

Die Aushalanclerungszylinder fir
Karosserepressen wenden fir unsems
Eumden nach den erfomiedichen Einsatz
bedingungen pefertigt. Dabed werden alle
speziellen Druck-, Wepe-, Kmft- umd

Feitvarss e r:|:|::.l:ie'|| aul die kumden

Uh-EI'lE.ﬂEiIhEI.’hE-‘i.[S Einheiten r|u~:ril“'r:-|}_u' Presssas anspelept. Lie Hestelhmg
fiir Blechhalter-StaBel erfalgt fiar Pressen aller Pressenherstoller.
| Systeme mdt Inbe The coninterbalanos cylinders for car body
D‘Fﬂflﬂﬂﬂ-ﬁaﬁ:l}f units 1 grlerten Federvodumen — press will be made [or special customsers
for blank holder werden ehenfalls application. Al special pressure-, distance
) kumdkenspazifisch andl press force variahles are designed
 Kompensiert den Presskraftabfall hergestells for the presses at the customers

i Druckpunkt bel Kantake meischen
Tlehstifel und Platine

« pompensate the press foree diop in s[fiflg capaity are
suspension point by contact between available or
shider and shest metal 4 made by order.

This prowduction follows for pressas all of
Sysies Wity inehxlel FII'::lI:|I.II:I"I'.

W Muid-control.de




Service
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Eirstelbung und Kalibreing v
Presakraft und Uberlastsicherung an
Giolraimpressen wnd Pressen
SySIEen

Umristung von Lberlast SyELEmED

Umriistung von Werkeeumwechss|
Tchen bow, -seeschselwagen

WE offer to

FCE Fiuid control Engineering GmbH

Wir bringen lhre
Pressenlinie auf Trapp!

Hepsairs of overloadd systems o lngs
sl i

you the following
performance!

mit i,

Addjustment and calibration of oom
pressive foree and overked systamns
o large seale prisses and press systems

Change of overload sysbems

Chamge of moving hokiers with
dhilTerent monvings clireciions selectinvely

Bei der Zusammenarbeit mit unseren Kunden bringen
wir vor allem unsere produktionstechnische Erfahrung
bei der Leistungsoptimierung ihrer GroBraumpressenlinie

Dhuring the cooperation with our customers we
particularly contribute to their large-scale press lines

FCE Fluid Control Engineering Gimibl

with our technical experience within the
aptimization of performances.

B Reparaturen und Ersatzteilservice
Repair und spare parts service

B Schulung ihres Bedien- und Wartungspersonals
Training of your staff of operation and maintenance

B Service an Pressen aller Fabrikate fir den Bereich

Hydraulik und Pneumatik
Service for presses for the fields
of application hydraulic and

pneumatle for all products

[ = Hohenwindenstrale 13




FCE Fluid Control Engineering GmbH
Neuer Druckpunkt fiir mechanische Pressen Z

Der hier neukonzipierte Druckpunkt 372002
erfullt alle voraussetzungen zum Einsalz
in ging modeme Ein- oder Mehrpunkipresse,
Ein h}iﬂmm mrgespann!es Kissen ausgelegt
) fiireine Presskraft je nach Bedarf in Topfausfiihrung
. mit einem Uberastweg von 25 mm + 2 mm Reserve.
Der eingestelite hydraulische Vorspanndruck enfspricht
der Nennpresskraft, Der Druckpunkt wird durch eine
Aufnahmebohrung in der Sttilelpatte unten zentniert,
Im Bereich der Fifirung der Verstellspinde! wird der
Druckpunki durch zwei Aufnahmebohrungen
(zur Aufnahme der Honzontalkrafte des
Stiielantniebes) fixiert.
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4000 400 2 150 20
&300 400 2 200 25
Fluid Control Engineering GmbH
A000 500 2 200 25 Hohenwindenstralie 13
C-%2086 Erfurt
AN 200520 | 200 25 Tel: +49 (0) 361/ 74 91 450

Fa+49 (00 361 / 73 09 630
E-Mail: infaitfluid-contial de
wvewlfluid-control de
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FCE Fluid Control Engineering GmbH

Neuer Druckpunkt fir mechanische Pressen -
Darstellung der Anordnung im Stossel

Seitenansicht:

Im Stassel eingebaut;
Funktionslose Aufenfidchen

mit Rostschutzfarbe grundiert

ki

Draufsicht von rechts:
“““'ﬁ-..\ Cruckpunkt, unter
4 Verspannung, durch

'Msmmubﬂn gesichert
--H"'\-\.__. RLr e 2 '\-\,\.‘.I
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Draufsicht von links:
Die Verspannung wird mitiels
beim Einbau auszumessender

und zugepasster Beilagen erreicht.

Fluid Control Englmeerdng GmbH
Hohenwindenstrale 13
D-000a& Erfurt

Tel: +4%9 (0} 361 / 74 91 450
Fax+49 (0] 361 / 73 09 630
E-dall: infoifluid-contralde
wnw fluld-controlde
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Dynamische Presskrafteinstellung
fiir Pressen zur Herstellung von Blechteilen Z
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Nach Massung der tatséchiichen Presskrafl dber vier Messpunkte wird ihre Hydraulische Ubsrastsicherung dynamisch
von uns auf die fiir Werkzewg und Presse richtigen Werfe jusfier. 4

Funktionsweise Hydraulische ﬂbeﬂas!sﬁchﬁmnyi' Druci[mnh - 3
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FCE Fluid Control Engineering GmbH

Pro Druckpunkt ist eine Uberlastsicherung vorhanden.
Bei Ausltsen der Uberlastsicherung eines Druckpunktes
erfolgt das zwangsweise Offnen der Sicherung des
Zweiten Druckpunkies mittels Steuerleitung.

Uberlastungsschutz bei Pressen

Die hydraulische Oberdastsicherung besteht

aus schnell schaltenden Ventilen groer Nennweita.
Dadurch wird ein ausreichend schnelles AbflieRen
des Oles aus dem Druckkissen erraicht.

C

Fluid Cantrol Engineering GmbH
Hohenwindenstrafs 13
D-S0086 Erfurt

Tial; 45 (0} 360 £ T4 97 450
Fax:449 (0] 361 F 73 09 630
E-Maik: info@fluid-control.de
weerw fluid-control.de




FCE Fluid Control Engineering GmbH

Entwicklung - Konstruktion - Fertigung

Beispiele unseres Leistungsspekirums z
n

Fertigung und Konstruktion Ablage und Logistik- ”%’.*5 >

von Rohreitungen Systeme £2002
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Sirmulation

Tech i '
echnologietransfer technologischer Prozesse

A
o ) . Farbspritzanlagen
\ mit Roboter

Hohenwindenstrale 13
D-29086 Erfurt
: Tel: +49 (0) 361 / 74 91 450

' ' Fax:+4% (0] 361 / 73 09 630
- H l I % Schneid- und Abkantlinie E-Mail: infofluid-control.de
i

"- wwwi fluld-controlde



FCE Fiuid control En gineering GmbH

Simulation Linienverkettung - Feedertechnik

Simulation line-concatenation - feeder technology

Anwendungsgebiete /
Features

2. Leistungsop
von bestehandsan P
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Anwendungsgebiete / Features

1. Vorausplanung

v Tepledurchliufen auf bestehenden Pracian-

stralfen anvendbar auf:
al existierends Werkzeugsatze
B} noch ru planenden bow, meus

hinslchilich Kallislon und Optimiarung

1. Forward planning

of tign of parts on exitin

Anwendungsgebiete /
Features

3. Simulation and training
of guick die change under the
premize of maximally average
stroke per minddes (A5PM) of
press fifes.

FCE Fluid Control Engineering GmbH » HohenwindenstralBe 13 « D-93086 Erfurt
Tel.: +49 (0) 361 /74 97 450 « Fax: +49 (0) 361 /73 09 630 = E-Mail: info@fluid-control.de * www fluid-control. de

Liniensimulation / Line Simulation




Roboterhandling / Robot handling

FCE Fiuid control Engineering GmbH

a 1@“ Simulation Linienverkettung - Robotertechnik
‘H.
Simulation line-concatenation - by robot technology

Fipla O g TR TR T RS T
P T eanking Dy nodes

1.Vorausplanung
von Teiledurchidufen auf
bestehenden Pressenstrafien
anwemndbar aut

1. Forward planning

&) exitierende Werkreugedtee of machining operation of
b) noch zu planenden baw. . pavts on existing stampings
o Werrzougsitoo pracficable o

H.rufr_l‘:rﬂd] Kinllisfan wmd al existing die kits
Dptimiarung b) planned or new die kits

regarding collizian amnd

T ey s rme o S ke
Faksz avsy aal pmas b e sl b

2. Performance optimization
vot bestehenden Pressenstrallen hinsichifich of stamping lines regarding maximally part
masimaler Telleawsbringung unter den Gesichispuankt ourfput fram the wewpalnt of optimal
eines aptimaten Roboterhandlings Fanalimg by rodots

2. Leistungsoptimierung

FCE Fluid Control Engineering GmbH *» HohenwindenstralBe 13 « D-99086 Erfurt

Tel.: +49 (0) 361 /74 37 450 * Fax: +49 (0) 361/ 73 09 630 * E-Mail: info@fluid-control.de » www: fluid-control.de
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[ Teileentnahime und Teilelogistik em‘hdchﬂ'ger Punkt bei der Leistungsoptimierung .«
von PressenstraBen und GroBraum-Transferpressen %

Car parts logistic an important issue at the process optimization of new stamping
fines and largescale transfer presses

Dve D steiung der Tedeentsorgimg an Cross bar
- Pressan wnd an einselnen Pressenkomplexen wird
in gimer Echizeit-Simulation durchpefibhrt wnd
machfolpend opfimivrt. Die Similation reigl, dass
kofislonskritische Bewegungen verméeden werden
wnd Beweagungshahnen der beteiligten
Mechanismen optimiert werden. Dies filhvt zu einer
mieht unerheblichen Lelstungsarhahiung des
Gesantayahams,

The presentation of car part logistic on
crostshars or other stampings = showen by a
real time computer simulation and computer
optimization.

The simulation helps to avoid colllsion — critical
moations and o optimize the movement paths
of the mvalved mechanizms,

The result is a higher performance of the total
system,
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Dhe Simufation zeigt, dass mit
Lisungsansdtren von FCE eine
Darstellung und Auswertumng von
Systemen angeboten wird, weldhe
bwim Kunden zu erhebiichen
Kpstenpinsparungan fishren
kGnnen,

The simulation shows good
rezults based on the
experience of FCE fn press
shops [n the car industre

The solutions presents a good
decisions maded and fn mmost
of simulations a reduce of the
costs,

FCE Fluid Control Engineering GmbH » HohenwindenstralBe 13 « D-99086 Erfurt
Tel.: +49 (0) 361/ 74 97 450 = Fax: +49 (0) 361/ 73 09 630 = E-Mail: info@fluid-control.de » www.fluid-control.de
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FCE Fiuid control Engineering GmoH
o Simulation automatischer Vermessung von Teilebehdltern (Racks)
K-nfo ™ Simulation automatically measuring of racks

Baim Abstapein von diversen Pressteilen in Teflebehditer (Racks)
miissen die Positiomiervorgange der Einbringmechanismen 2.8,
van ROBOTERN sehr schaell ind genal sein,

Dies wiederum setrt elne axakie MaBhaltigkeit der Tellebahilter
(Racks) varaus, Eime stamdige automatische Vermessumg auf
Qualitit, hier 2.b. mittels Roboter, ist nobwandig.

Die iy der Stemrlation won FCE gepelgien Lisingevarianten geben
Aufschiwss iibar die weitersn Anwendungen von
Similstionsfeldern in Presswerken.

S
During the stack of sheet Y
matals (car side parts) A ]

ir racks the positions
procedurs of robots
must be ey quickly
and exactly in & short
cycle thme.
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The requirements for

thiz have to be ar exactly

quality rack.

A permanent automatically
measuring and comparing with the
norminal geometrical datas for
sxample with the help of robots are
MECcesary.

FCE Fluid Control Engineering GmbH » HohenwindenstralGe 13 « D-93086 Erfurt

Tel.: +49 (0) 367 / 74 97 450 » Fax: +49 (0) 361/ 73 09 630 * E-Mail: info@fluid-control.de » www: fluid-control.de



Referenzliste der

FCE Fluid Control Engineering GmbH @

10.

11.

12.

BMW , Minchen
Daimler Chrysler
Sindelfingen, Bremen

VW Volkswagen, Kassel, Wolfsburg
Volkswagen de México

Opel, Riusselsheim, Antwerpen
Bochum, Kaiserslautern,
Ellesmere Port

Siemens

Umformtechnik ERFURT

KUKA Werkzeugbau
Schwarzenberg

AUDI, Neckarsulm
Benteler AG, Eisenach,
Mexiko

EDAG, Fulda

Blechformwerke Bernsbach

Tower Automotive
Presswerk Zwickau GmbH

&

DAIMLERCHRYSLER

SIEMENS

Umformtechnik ERFURT

Ein Unternehmen der Miller Weingarten Gruppe
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